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PLANOVANI VYROBY

Uvod

Cilem tohoto ndvodu je vas seznamit s aplikaci *5563 Planovani vyroby.
Tento navod je zcela obecny a lze jej pouzit pro rtizné druhy vyroby.

Kazda firma ma svoje specifika a pozadavky, podle kterych se pak pfistupuje
k samotnému nastaveni.

Pro vysvétleni, co je tfeba ud¢€lat a jak postupovat pii fizeni (planovani vyroby
si zvolime jako priklad vyrobu dvefri.

Princip je vzdy stejny a nezalezi na tom, co je na vstupu nebo vystupu, zda je to
receptura na pecivo, ¢i balime vajicka nebo vyrabime dvefe.

K vyrobé dveii je napiiklad potiebna folie, hrany, prolozky, zavésy apod.
Dvete pak vzniknou montazi téchto dila

Podrobnosti najdete v navodu + 1367_Zjednodusena vyroba, kde je tato
problematika podrobné popsana.

V piipad¢ zajmu se prosim obracejte na zaméstnance OK v modulu zasoby.
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PLANOVANI VYROBY

Nastaveni vyrobnich operaci VO (*5555)

Kazda VO musi mit specifikovany materidlové vstupy a vystupy, které do
vyroby vstupuji.

o vyroba spojovanim - jeden vystup spolu s jednim nebo nékolika vstupy

o vyroba délenim - jeden vstup spolu s jednim nebo nékolika vystupy
Mezi material 1ze zatadit i polotovar, ktery je vystupem jiné vyrobni operace.
Z této vyrobni operace se muze vygenerovat n¢kolika troviiovy technologicky

postup.

¥Yijrobni operace Export Ta
ID: 4F 2707 Plathostod: |1.1.1900 Skupina: | Vjrcka Iz' Expartovat :
Mézev : DVERE BEZFECNOSTNI_SEDL Dat.zapisu:(1.4.2014 DM zakladni :
Fopis | [DVERE BEZPECNOSTNI SEDA DM piiplatek

Pofizeni praci Soucet 2¥5
Podrin. strojts - @ atupy: 353,79
Implicitni typ watahu © | Dodavatelsky |Z| Wirstupy 1,00 @

Yijsledkowé Gcty pro automatické zaaétovani Fakturace z wjroby
et MD: @ UEetDaL: ==

Tento klic bude vloZen do kombinace klicd prevzaté z Mechanizace [Webdizpecinku]
Klie: L@ Jelizde 232" & '592" [hnojeni], bude automaticky zménén:

-» ha 292" pii prevzeti klice 100" a2 '399',
-» na B892 pii prevzet klide '400° a2 ‘699"

SeznamLP | DetailLP | Detail LP-Jdsiz | Seanam 5P | Detail P | Seznam ZVS | Zyg |

Folozka 245 M azew £S5 | b nioEstyi M) Mnozstvi ref. YstupMistup
2707 DVERE BEZPECNOSTNI 3EDA = 1,0000ks 1,0000 Viatup E|
1705 FOLIE PASKAR HRENOVACI SEDA = 0,3000m2 0,3000 Vatup E|
1713 THIMM-HEANA - 2,0000ks 2,0000 vstup |¥]
1714 GRENPECE PROLOZER - 2,0000ks  2,0000 Vstup [v]
1715 STREETCH FOLIE = 0,1500kg 0,1500 Vatup |E|
1718 LEPIDLO DISPERZNI = 0,6000kg 0,&000 Vatup |E|
1717 DTD 38 MM = 1,3000m2 1,3000 Vastup |¥]
1721 PLAST cPL 3EDA - 3,4400m2  3,4400 vstup |¥]
1718 ZAVES DVEENI 5 HEEEEM - 3,0000ks 3,0000 Vatup |Z|
1719 KUKATKO NIKLOVLNE = 1,0000ks 1,0000 Vatup |E|
1725 MZLDY @ 340,0000KE 340,0000 Vatup |[«|

Po nadefinovani VO je potieba vytvofit technologicky postup (TP), ktery je nutny pro
realizaci vlastni vyroby. K tomu slouzi tla¢itko TP Autom.1 nebo TP Autom.
o Tlacitko TP Autom.1 zalozi jednourovitovy TP ke zvolené VO. Druhou

volbou tohoto tlacitka je vygenerovani TP ke zvolenym VO.
o Tlacitko TP Autom. vytvoii vicetiroviiovy TP ke zvolené VO.

Doporuceni
e Navod+ 1367_ZjednoduSena vyroba

Technologicky postup (*5540)

V této aplikaci jsou pfistupné vSechny vygenerované technologické postupy. U kazdého

TP si Ize nastavit o jaky typ vyroby se jedna (spojovani ¢i déleni).
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[

A% [B63M)] Cprava technologického postupu

Aplikace Data Mastroje Mapovéda

ICr: 2707 Plathosted:  |1.1.1900
Mizev: DVERE BEZPECNOSTNI SEDA
Smér:  |Vyrocba spojovénim wvatuplh E

Waniahilni TP: ]

Wlastnost : -

e Pomoci tlacitka Generuj lze spustit generovani TP s moZznosti ru¢niho doladéni

parametra TP.
Zakazky (*8080)

e V nasem postupu budeme sméfovat objednavku na vyrobu dveti na zakazku,
ktera bude spojovat vSechny vystavené doklady béhem vyroby vybraného
vyrobku

[ ]

Zalozeni zakédzky provedeme v Cisleniku zakazek *8080

Sablona: Zak | ZAHAZEY a =%

Zakazka | vijce

Hlavicka zakazky

Zakazka: (270708 Plan []  Zobrazit na v [
Mazev: [Bezpetnostni dvefe

— Datum

Zadani : Zahajeni = ahlokovani -
Flan. ukonceni: Ukonéeni :

Klient Lze zménit klienta [
Klignt : 0 DELTE Swratka 3.r.o.
Dzoba

[eet:

¥ W
{.::

N

Smlouwva

N

Objednavka: [ atum

Cena
Smluy.cena Zpiiz. chrady :  |neni uhrad&El

Plan. rozpocet : Fakturowvat : Ne El

Odpovédné osoby
Zadavatel

W
{.::

Wykonawatel

{.::

Skup. zak..:

LV ¥

Klice Lze zménit klige [
Strom : 1 Organizaénl struktura
Klige 2707-705

VR

T05—wyroba dvefri
2707-bezpetnoatnl dwetfe
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e Pii dasledném doplnovani datumu bude fungovat piehled rozpracovanosti zakazek

e Vyplnénim datumu zablokovani zakazky se tato piestane nabizet v potizeni.

Zakazkovy list (¥*8720)
e Zakazkovy list pofidime v aplikaci *8720_Prijem vydej

fioma[E3MI, 01.2014-12.2014, ZASOBY_TEST_MJA] Strana 1/1
30 Zakazkovy list 2014-PV30-0001
Datum vzniku : 11.7.2014

Dodavatel : (Odbératel : (0)

IE: 43373200 DIE:  CZ43373200 i€ 15050611 DIE:  CZ15050811
OK ZASOBY DELTA Svratka s.r.o.
Strojirenska 14/1089 Partyzanska 411
59101 fdar nad Sazavou 1 59202 Svratka

Krajsiy soud v Brné, C 2548

Kontakt: telefon : 566654911
e_mai] : major@_wi'r!fas.cz
Sklad: (21)VWROBADVERI

Poloika Nazev poloiky MnoZstvi
Zakdzka: 270708 Bezpecnostni dvefe
2708 DVERE 10,000 ks

BEZPECNOSTNI_HNEDA

(poloZek: 1)

e Do systému se zada objednavka odbératele s pouzitim ¢isla zakazky

e Nadefinuji se poZadované polozky.

o Stav poloZek zadany timto pohybem nema vliv na fyzicky stav skladu.

e Seznam objednavek a jejich stav (vykryto/nevykryto) k nahlédnuti na 1Q
Pohled na denik RZ, Sablona PV01_Nevykryté zakazkové listy

e Na zakladé¢ téchto objednavek se bude planovat vyroba.

e Zadavat polozky do vyroby se mtizou i mimo tyto objednavky. Pro planovani
vyroby se polozky z objednavek automaticky neptebiraji, musi se zadat ru¢n¢.

Planovani vyroby (*5563)

e Piidani poloZek do vyroby — probéhne objednavka vyrobkl na vyrobu.
e Rezervace materialu — ve skladu se rezervuje material na spotiebu.

o V IQ Stav skladu a obraty je potom tieba zjistit, jestli je na daném
skladu firmy, kterd bude vyrabét dostate¢né mnozstvi materialu, pokud
ne, tak se musi nakoupit (*8720 Prijem/vydej)

e Povoleni vyroby — povoleni vyroby se udéla v momenté¢, kdy se ma na vyrobku
fyzicky pracovat
e Spotieba materialu — v tomto kroku se fyzicky odepiSe material ze skladu.
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e Prijem vyrobku — naskladni vyrobek na sklad (po otevieni pofizeni, je
moznost upravit mnozstvi podle skute¢nost)

e Uzavieni vyroby — formaln¢ se dorovnaji pohyby na objednavku vyrobku a
rezervaci materialu a zaroven se cely proces uzavie.

Krok 1 - Pridani polozek do vyroby

e Stiskneme tladitko Piidej

e Doplnime ¢islo Zakazky

e Stiskneme tla¢itko Import

o K vybéru se zobrazi polozky, patiici k dané zakéazce. Polozku vybereme a

stiskneme tladitko OK

" ta8 [63MJ] Import pologek do vjroby el - == =
Aplikace Pofizeni MNastroje MNapovéda
— 5555
Technologick postu Zakézka Polozka Nizev Mrodsti My faml| | PeER
ks
[’ (o= =
FA§ [63MJ] Pofizeni poloZek do wyroby = L
Aplikace Pofizeni Mastroje  Napovéda
Sabloma: (04 OVERE BEZPECNOSTNT = = peEzEE
Doklad D aturn Obdobi iroba od Yiroba do

2014-VYDB-0002

Wiroba | Dstatni

Zakézka: 270708 Bezpefnostni dvefe =
Technologick) postup: (2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HNWEDA =

Paloska: 2708 DVERE BEZPECNOSINI_ HNWEDA &=
Draklad: 2014-V¥DE-0002
Daturm: 11.7.2014 Obdabi:
Yiroba od: 11.7.2014 Yiroba do: (12.7.2014
Mnozstei 10,0000

e Neni-li vyplnéna zakazka pti importu polozek, vyhledaji se vSechny nevykryté
objednavky, které se nabidnou k vyrob¢
e U predvyplnéné zakazky se vyhledaji pouze polozky, které je potieba vyrobit
pro vykryti zakazky
e Vesker¢ nastaveni pro import polozek je na Sabloné potizeni, zalozka Import
polozek.
tas Uprava zablony pofizen; [04] DVERE BEZPECNOSTNE

Aplikace

. s SIS W

Mastroje  Mapovéda

Import polozek

| Obeché | Hodnoty | Sestawy | F.ontroly | Cizelné fady

Sablona 13 Denik rizeni zasob
Palogky k wirobé:  FW00 0 VYRIBIT

W

Autamaticky rezeravat material

Sablona rezervace mat. : 04 | Rezervace DVERE BEZPECNOSTNI | (g
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e Vyplituje se zde Sablona IQ Denik Fizeni zasob, ktera vybere vSechny polozky
K vyrobe.
e Dale je zde mozné fici, Ze po importu polozek se ma automaticky udélat
rezervace materialu - Automaticky rezervovat material
o Pii automatické rezervaci materidlu se otevie porizeni Rezervace
o Nebude-li chtit uzivatel toto pofizeni zobrazovat, sta¢i vyplnit jesté pole
Sablona rezervace mat. Rezervace se pak provede na pozadi.

Krok 2 - Rezervace materialu
e Thned po pfidani polozek do vyroby by méla nasledovat rezervace materialu.
Tento krok zajisti, ze pii pozdé€jsi vyrobé polozek, bude dostatek materialu.

Stiskneme tladitko

e Vybereme Sablonu pro dany vyrobek
e Vybereme zatrzenim doklad a stiskneme tlac¢itko OK

AP [63M)] Rezervace materidlu = | B 22

"—'\phkac& Pofizeni  Nastroje MNapovéda

Sahiona 04 |Rezervace DVERE BEZPECNOSTY g [ el
———
] vyrnEnl Havky Tazey v_umEm Hav!y \ZAEG) ‘ Polozka M &zew polozky tdnodstwi | Datum NOhE
2014-V¥DE-0002 2708 DVERE BEZPECNOSTNI_ HNEDA 10,0011.7.2014 [ ok |
/4 r b ~r
e \/ zdsobach vznikne naptiklad tento doklad
ri-ma[E3WT, 01.2014-12.2018, ZA90BY_TEST MIR] Strana 1/1

31 Rezervace na spotiebu

Doklad : 2014-PV31-0001
Datumvzniku:  11.7.2014 08:34:44

Dodavatel : Odbératel: (0)

I€: 43378200 DIE:  CZ43378200 IE: 15050611 DIE:  CZ15050611
OK ZASOBY DELTA Svratka s.r.o.

Strojirenska 14/1089 Partyzanska 411

59101 Zdar nad Sazavou 1 59202 Svratka

Kontakt : telefon - 566654911
e - mail - major@winfas.cz

. Cenaljed. Celkem
R. Poloika Nazev poloZky bez DPH MnoZstvi bez DPH
Zakazka : 270708 - Bezpecnostni dvere
Klie : 705-vyroba dveii,2707-bezpetnostni dvefe
1 1717 DTD 38 MM 10,000 13,000 m2 130,00
2 1722 PLAST CPL HNEDA 10,000 34,400 m2 344,00
3 1715 STRETCH FOLIE 10,000 1,500 kg 15,00
4 1719 KUKATKO NIKLOVANE 10,000 10,000 ks 100,00
5 1720 FOLIE PASKA 10,000 3,000 m2 30,00
HRAMOVACT HNEDA
B 1713 THIMM-HRANA 10,000 20,000 ks 200,00
7 1725 MZDY 1,000 3400,000 K& 3400,00
8 1714 GRENPECK PROLOZKA 10,000 20,000 ks 200,00
9 1718 ZAVES DVERNI 8 HREBEM 10,000 30,000ks 300,00
10 1716 LEPIDLO DISPERZNI 10,000 5,000 kg 0,00
(polozek: 10) (Celkem : 4779,00 CZK|

e A vevyrob¢
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ri-ma[E3WT, 01.2014-12.2014, IA3OEY_TEST_MIA] Strana 1/1
Rezervace 11.7.2014
Davka: Doklad : 2014-/YDB-0002 Doklad zasob: 2014-PV31-0001 Zakazka: 270708 ]
Technologicky postup : 2708 DVERE BEZPECMNOSTNI_HNEDA
Produkt : 2708 DVERE BEZPECMNOSTNI_HNEDA 10,000 ks
Poloika Nazev poloZky MnoZswvi
1715 STRETCH FOLIE 1,500 kg
1717 DTD 38 MM 13,000 m2
1716 LEPIDLO DISPERZNI 5,000 kg
1714 GRENPECK PROLOZKA 20,000 ks
1713 THIMM-HRANA 20,000 ks
1719 KUKATKO NIKLOVANE 10,000 ks
1722 PLAST CPL HNEDA 34,400 m2
1718 ZAVES DVERNI 5 HREBEM 30,000 ks
1725 MZDY 3400,000 K&
1720 FOLIE PASKAHRANOVACI HNEDA 3,000 m2

e Vesker¢ nastaveni je na Sabloné porizeni.

e Tato Sablona je spole¢na pro porizeni Rezervace, Spotieby materiialu a
Pfijem vyrobku.

e Pro spravnou funkénost tedy staci vyplnit pouze ¢ast oznaenou jako Rezervace

materialu.
Aplikace MNastroje MNapovéda
| Obecné | Hadnaoty | Sestavy | Kaontraly | Ostatni |
Povoleni vjroby
£ ablona dokladu : B410 [FV_Objednévka na virchu =
£ ablona polosky ; EVED [Flénovéni viroby BD =
Cil poznamky 1. nlé30textd Cil poznamky 2 nlé30textp
Otervirat pofizeni : ] Fredavat zakazky :
Rezervace maternalu
Sablona dokladu :[F31 | |FV_Rezervace na spotiebu =
Sablona pologky : FVBD Plénovéni vyroby BD [
Cil poznamky 1. mlé30cextcd Cil poznamky 2 mlé30textp
Otevirat pofizeni : [ Fredavat zakazky :
Spotieba matenalu
S ablona dokladu :[PE00 [FV_Spotieba &
£ ablona polosky ; EVED [Flénovéni viroby BD =
Cil poznamky 1; nlé30textd Cil poznamky 22 nlé30textp
Otevirat pofizen : ] Fredavat zakazky :
Prijem vjrobku
Sablona dokladu :[F271) [FV_Vi¥rcba+vykryti obiedndvky =
Sablona pologky : FVBD Plénovéni vyroby BD [
Cil poznamky 1. mlé30texcd Cil poznamky 2 nlé3ltextp
Obevirat pofizeni : ] Predavat zakazky :
Kalkulace ceny
Fantralowvat nulavé Sdstky u
Casovpch praci : [ [kalavich praci :[~] Ceny materidlu: [
Sklad: 21 ViROBA DVERT =
t amimaln dovoleng rozdil mezi skladovou & wirobni cenou [+ %]
Rozdéleni vjraby -
Fofizeni novich: |04 | DVERE BEZPECWOSTNI =
Obwirat pofizeni
Evidence zmetkovitosti
Sablona zmetk. : (==
[] avtomatické uzavieni wiroby
Uzawfeni wir. : ==
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Krok 3 - Povoleni vyroby

e Po Uspésné rezervaci materialu je dalSim krokem povoleni vyroby.
e Povoleni se déla v moment¢, kdy se mé na vyrobku zacit fyzicky pracovat.
e Stiskneme tlacitko
e Vybereme Sablonu pro dany vyrobek
e Zatrzenim vybereme ¢islo zakazky, pro kterou chceme povolit vyrobu a
stiskneme tlacitko OK
kA8 (63M)] Poizeni planu vjroby . v [=ErsET)
Aplikace Pofizeni Nastroje  Napovéda
Sablona: [04  |[Poveleni DVERE BEZPECWOSTNI @ B pd=tly
. I T———
Cislo zakézky Nézev zakazky Plan. uk. Polozka Nézev polozky Mnodstyi  Povolit  Datum Povoleri O
270708 Bezpecnostny dvere 2108 TVERE BEZFPECNOSINI HNEDR 10,00 10,00 L.7.2014 2t/ Doklady
< | '
o Dilezitou soucasti povoleni je tlacitko Zdroje, které otevie okno
S ptehledem materiélu.
fA§ [63MJ] Tabulka zasob potiebmych k vyrobé
Aplikace Pofizeni  Mastroje  Mapovéda
Fologka M dzew MnoZz. po. Mrods. dizp. hd.J
1720 FOLIE PASKR HRANOVACI HNEDA 3,0000  1000,0000m2
1713 THIMM-HRANA 20,0000 100, 0000 ka
1714 GRENFECK PROLOZKA 20,0000 100, 0000 k3
1715 STRETCH FOLIE 1,5000 1000, 0000 kg
1718 LEPIDLO DISPERZNI §,0000 1000, 0000 kg
1717 DTD 38 MM 13,0000  1000,0000m2
1722 FLA5T CPL HNEDA 34,4000  1000,0000m2
1718 ZAVES DVEENI 5 HEEBEM 30,0000 100, 0000 ks
KURATKO NIKLOVAWE 10,0000 5,0000
o Je zde uvedeno pozadované mnozstvi jednotlivych materidlovych
polozZek a soucasné stav na skladé.
o Je-li n¢jakého materialu nedostatek, vybarvi se cely fadek Cerveng.
e Po Uspésném provedeni povoleni vyroby se zalozi nova vyrobni davka.
eiomarEmMT. 01.2018-12.2014. ZASOEY_TEST MR Strana 1/1
Povoleni vyroby 11.7.2014
Davka: 2014-PODB-0001 Doklad: 2014-WYDB-0002 Doklad zasob : 2014-PV41-0001 Zakazka: 270708 ]
Technologicky postup : 2708 DVERE BEZPECMOSTNI_HMNEDA
Produkt : 2708 DVERE BEZPECMOSTMI_HMEDA 10,000 ks
PoloZka Nazev poloZky MnoZswvi
2708 DVERE BEZPECMOSTNMI_HMEDA 10,000 ks
e Nastaveni povoleni vyroby se provadi na Sablon¢ poftizeni, kde se vyplnuji

o Sablony dokladu a polozky
o S$ablona pro kontrolu zdroji
o provedeni automatické spotieby materialu.
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o podobn¢ jak u piidani polozek do vyroby, tak i zde si miize uzivatel
zvolit, zda se ma zobrazovat pofizeni automatické spotieby ¢i nikoli. To

#8 Uprava Zablony pofizeni: [04] Poveleni_ DVERE BEZPECNOSTNI

zalezi na tom, zda je vyplnéna Sablona spotfeby materidlu.

Aplikace Mastroje  MNapovéda

| Obeché | Hodnoty | Sestavy | k.ontraly | Cizelné fady | Ostatni |

Predani do viwoby
% ablona dokladu |[B410 Cbjednévka na wirchu

Sablona polofky : FVBD Plénovéni vyroby BD

Cil poznamky 1; Cil poznamky 2

(]

Otevirat pofizeni :

Predawat zak azky :
Kalkulace ceny
Kantrolowat nulové Eaztky u

Casovich praci : [7] [lkalovwich praci [ Ceny materialu :

Sklad: 21 VYROBR DVERI

M aximalni dovolen rozdil mezi skladovou a wirobni cenou [ %)

Kontrola zdrojd

Kortiola polofek :  [FV02 WViroba PREHLED MATERTALT

Rozdéleni vinroby :
Fofizeni novich : 04
Otvirat pofizeni
[ &utomaticky spotfebovat material

DVERE BEZPECNOSINI

Spotieba mat.

A

T

)

Spec: |[DVERE BEZPECN(w _|

Krok 4 - Spotreba materialu

Jakmile je provedeno povoleni vyroby, méla by ihned nésledovat spotieba
materialu, ktery by mél byt fyzicky vydan ze skladu a pouZit pro smontovani

vyrobkil

Ve sloupci ID vyrobni davky vybereme davku, kterd se vytvofila po povoleni

1D wirabini dawk)

vyroby, coZ je v naSem piipadd EEEEatEERtiE

. wr Spaot. mat.
Stiskneme tlacitko
D virobni davk, ¢ Mézey wirobni davk, {Favaleni viroby FRezervace materidlu [7] Spotisha  [T] Piijem wirobku [T] Uzavfeni [] vie
2014-PODB-0001 Zakazka
Nezafazensd Polofky nezafazené do

£ Mazew wirobni davky

=

ofp

556

Doklad / Datum “ijroba od “jroba do Flan. uk. . doklady
2014-V¥DB-0004  [11.7.2014 [11.7.2014 [2.7.2014 | [ ]
Plan vjroby Povaleni wii
Doklad : 2014-V¥DBE-0004
| Spot. mat, l
Daturn : 11.7.2014
“roba od 11.7.2014 Virobado:  12.7.2014 -Ewdence
Povalent wiroby : W~ 2014-PV41-0001 Dre : 11.7.2014
Fezervace materidlu: 4~ 2014-PV31-0001 Lidsk4 prace
Spotieba material w Strojové préce,
Fifiem wijrobku x
Evidence lidské prace:
Storno daokl
Evidence stroj. prace:
tarho pal.
Uzavfeni/kontrala: x Dine :
W 4 7 - wr
e Vybereme Sablonu pro dany vyrobek a stiskneme tladitko OK
fAy [63M]] Spotfeba materialu - r— - E
Aplikace Pofizeni MNastroje Mapovéda
Sahlona: 04 | SpotPeba DVERE BEZPECHOSTHI @ S8 pEEsEEE
1D wiirobni davky M&zev wirobni davky  Doklad | Polozka Nazev poloZky tdnoZstvi |Datum Anohe
2014-PODB-0001 XXK 2014-V¥DB-0004 2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HNEDA 10,0011.7.2014

Spusti se nastavend Sablona pro spotiebu, jejiz tiskovy vystup je nize
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si-ma[E3MT, 01.2018-12.2014, IASOEY_TEST MIR] Strana 1,71
Spotieba 11.7.2014
Davka: 2014-PODB-0001 Doklad : 2014-VYDB-0002 Doklad zasob : 2014-PV60-0001 Zakazka: 270708 ]
Technologicky postup : 2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HNEDA
Produkt: 2708 DVERE BEZPECMOSTNI_HNEDA 10,000 ks
Poloika Nadzev poloZky MnoZstvi
1722 PLAST CPL HNEDA 34,400 m2
1716 LEPIDLO DISPERZNI 6,000 kg
1714 GRENPECK PROLOZKA 20,000 ks
1713 THIMM-HRANA 20,000 ks
1719 KUKATKO MIKLOVANE 10,000 ks
1718 ZAVES DVERNI S HREBEM 30,000 ks
1725 MZDY 3400,000 K&
1720 FOLIE PASKAHRANOVACI_HMNEDA 3,000 m2
1715 STRETCH FOLIE 1,500 kg
1717 DTD 38 MM 13,000 m2

e Nastaveni je opét na Sabloné pofizeni v Casti oznacené Spotieba materialu.
K tomuto pofizeni patii jeSté nastaveni Evidence zmetkovitosti

Krok 5 - Evidence vyroby a zmetkovitosti
Na Sabloné pofizeni lze nastavit, zda uzivatel chce otevirat pofizeni evidence zmetkovitosti.

Evidence vyroby

ks (s3M] Evidence vjroby - - =ARC X
Aplikace Pofizeni MNastroje  Napovéda
Sablona: |04 Evidence DVERE BEZPECWOSTN] (g B pd3555z
Nézev zakézky Plan. uk. ‘F‘nlnika Mazew polozky Skutefnost Plan Zmetk. 1 Zmetk 2 Zmetk. 3 Dowyrabit
Bezpefnostni dvefe 2708 DVERE BEZPECNOSTNI HNEDA g,00 10,00 0 0 2,00

e Pomoci evidence Ize dodatecné upravovat pocet vyrobenych kusu.

o Napt. jsme povolili vyrobu na 10ks vyrobku. Pfi vyrob¢ zjistime, ze
tieba z ¢asovych divodl jsme schopni vyrobit pouze 8ks. V evidenci
vyroby tedy zadame vyrobenych 8ks. Zaroven se bude zakladat dalsi
vyrobni doklad na zbylé 2ks. Po stisku tladitka OK se tedy

= Stornuji doklady k rezervaci a spotiebé materialu, protoze jak
rezervace, tak i spotfeba byla provedena pro 10ks.

= ZaloZi se nova rezervace materialu a provede se nova spotieba
V pozadovaném mnoZzstvi.

= Upravi se mnozstvi ve vyrobni davce.

Evidence zmetkovitosti
e Planovani vyroby umoznuje také evidovat zmetky. V principu je to velmi
podobné jako evidence vyroby.
o Maéme napladnovano vyrobit 10ks vyrobku, ale pfi samotné montaZi se
3ks vyrobku nepodati vyrobit v dostate¢né kvalité. Nicméné na téchto

3ks se spotiebuje material, ktery musime odepsat ze skladu.
" 8 [53M)] Evidence vjroby . —— - e o |

Aplikace Pofizeni Mastroje MNapovéda

Sablona : (04 Evidence DVERE BEZPECNOSTNI @ =2 Lt
MNazey zakazky Flan. uk. ‘Poloika Mazew pologky Skuteénost  Plan Zmetk. 1 Zmetk.2 Zmetk.3  Dovyrobit
Bezpednostni dvefe 2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HWEDA 7,00 10,001,0000 1,0000 1,0000 [3,0000 []:4

o Opét se tedy
» Stornuji doklady k rezervaci
= Stornuji doklady ke spotfebé materialu a vytvoti se nove.
» Upravi mnoZzstvi ve vyrobni davce
= Zalozi se novy vyrobni doklad na 3ks vyrobku
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e Piedpokladejme, Ze chceme objednavku splnit v ptivodnim mnozstvim. Pokud
bychom jiz nechté€li znovu vyrabét pokazené kusy, staci nechat v potizeni
prazdny sloupec Dovyrobit

e V dalsim kroku se otevic okno, kde jsou v horni ¢asti okna nacteny jednotlivé
polozky a v dolni ¢asti okna material ke spotiebé.

e Uzivatel si miize material ru¢n¢ upravit, napt. mnozstvi nebo piidat dalsi druh
materidlu, ktery by mél byt odepsan ze skladu, ¢i néktery material zameénit za

e,
jmy.
¥
i S =] & S
#8 [63MJ] Evidence zmetkd =NNCN X
Aplikace Pofizeni MNastroje Mapovéda
Sablona: |4 Evidence DVERE BEZPECNOSTN] @ =9 peERa
Fuolozka Mazew palodky Celkem |Mn0£stvi Il | MroZsti lll.
2708 DVERE BEZFECNOSINI_HNEDA 3,00 |
Pologka 25 Méazev poloZky | Mnogstvi bdJ -
1713 THIMM-HRANA & 2,000 ks
1725 MZDY [ 340,000 K& E
1714 GRENPECK PROLOZKA L 2,000 ks Material zm.
— — < -
1718 ZAVES DVERNI S HREBEM L 3,000 ks
1716 LEPIDLO DISPERZNI L 0,600 kg -
1717 DID 38 MM @ 1,300 m2
1722 PLAST CPL HNEDA = 3,440 n2
1715 STRETCH FOLIE 0,150 kg
1719 KUKATKO NIKLOVANE & 1,000 k3
-

e Na Sablon¢ pofizeni se uréuji, jaké pohyby se pouZiji pro spotiebu materialu a
piijem zmetki na sklad.

e Standardné¢ se eviduji az tfi faze vyroby (Ize rozsitit na libovolné mnozstvi —
uréeno pouze datovym typem sloupce), kdy mize byt produkt vyrazen a
povazovan za zmetek.

o V kazdé fazi vyroby se spotiebuje jiny material. Jaky material se bude
odepisovan ze skladu v které fazi vyroby, se uréuje v Ciselniku vyrobnich
operaci zadanim cisla faze vyroby.

. n o -
fRS [63MJ] Vyrobni operace -
Aplikace Pofizeni Mastroje  Napovéda
Vprobni operace Export Target
ID: 4 2708 Plathostod: 1.1.1900 Skupina: | Viroba [+] Ewportovat:
Nézev: DVERE BEZPECNOSTNI_HWEDA Dat.zépisu:|1.4.2014 DM zakladni :
Popis: DVERE BEZPECNOSTNI_HMEDA DM piiplatel :
Pofizeni praci Soucet Z¥5
Podmn, stroiéi : & “stupy: 353,79
Implicitni typ vztahu : Dodavatelaky E istupy ; 1,00 [
[l Yisledkowé Gty pro automatické zaiaétovani Fakturace z viroby
(et MD: @ UzetDaL: =

Tento klié bude vloZen do kombinace kliéd pievzaté z Mechanizace [Webdispeéinku]
K& - L@ Jedizde '232' £i'532' [hnojeni], bude automaticky zménén:
-» na ‘292" pfi preveeti kiice 100" a2 ‘399",
-» na ‘592" pii prevzeti kliice 400 a2 ‘539"

|| | seznam P | DetailP | Detail LP-idaie | SeanemSP | DetallsP | Seznam ZVS |zvs |

|| la2vs Mazew 205 | M noZsti bJ Mnodsti ref. VetupMistup Generowvani TP Fof. F
DVERE BEZPECNOSTNI HNEDA = 1,0000ks 11,0000 Vistup z 1
FOLIE PASKA HRANOVRCI HNEDA = 0,3000m2  0,3000 Vatup z neni nastaveno |Z| 1
THIMM-HRANA = 2,0000ks  2,0000 Vatup [v|neni nastaveno [w| 1
GEENEECK PROLOZER i”' 2,0000ks 2,0000 Vatup z neni nastavenc z 1
STRETCH FOLIE = 0,1500kg 00,1500 Vatup [v|neni nastaveno [w| 1
LEPIDLO DISPERZNT i”' 0,6000kg a,6000 Vatup z neni nastaveno z 1
DID 38 MM = 1,3000m2 1,3000 Vatup [v|neni nastaveno [w| 1
PLAET CPL HNEDA = 3,4400m2  3,4400 Vstup [v|neni nastaveno [»| 4
ZEVES DVEEND S HEEBEM = 3,0000ks  3,0000 Vatup [v|neni nastaveno [w| 3
EUKATED NIKLOVANE = 1,0000ks 1,0000 Vstup |v|neni nastaveno [w| 3
MZIDY & 340,0000KE 340,0000 |Vstup [v|neni nastaveno [»| 3
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Krok 6 - Prijem vyrobku
e Hotovy vyrobek, je potieba piijmou na sklad a zaevidovat.

e Stiskneme tlagitko _ FrilEm .

e Vybereme $ablonu pro dany vyrobek a stiskneme tlacitko OK
" b5 [63MJ] Piijem wjrabku =Nl )

Aplikace Pofizeni Nastroje  Napovéda -
Sablona: 04 | PEijem DVERE BEZEECWOSTHI | @ 5B PeEEREiD
‘ 1D wirabni davky Mazew wirobni daviky  Doklad |Po|oéka Mazev polodky fdnodstvi |Datum Anane
‘2014-?3-313-0001 HEX 2014-V¥DE-0004 2708 DVERE BEZPEEMOSTNI_HNEDA 10,0011.7.2014
e Spusti se nastavend Sablona pro vyrobu, jejiz tiskovy vystup je nize
fi=ma [E3MI, 01.2014-12.2014, CASOBY_TEST_MIR] Strana 1/1
Produkce 11.7.2014
I: Davka: 2014-PODB-0001 Doklad : 2014-VYDB-0002 Doklad zasob : 2014-PV27_v-0001  Zakazka: 270708 ]
Technologicky postup : 2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HMEDA
Produkt : 2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HNEDA 10,000 ks
PoloZka Nazev poloZky MnoZstvi
2708 DVERE BEZPECNOSTNI_HNEDA 10,000 ks
Krok 7 - Uzavreni/Kontrola
e Uzavieni by mélo nasledovat ihned po pfijmu vyrobku na sklad.
, r 1z . “r Lzavieni wir.
e Vybereme ID vyrobni davku a stiskneme tladitko === *".
1D wijrobni déwvky 4 Mazev virobni davky Pavoleni wiroby Rezervace materialu Spotfeba Fiijern vjroblku Uzavieni [ ’\p"§s L
S S A 2..:.i. v
Hezafazens Foloiky nezafazené do = L
5563
Doklad 4 Datum Virobaod  Viobado  Plan. uk, Vir. daklady
=
Plan wjroby v T
Doklad 2014-VYDB-0002
D aturm : 11.7.2014
Wiroha od 11.7.2014 Wimbadn: [12.7.2014
Parealeni wiraby : W 2014-PV41-0001 Dne 11.7.2014
Rezervace materidlu: w7~ 2014-PV31-0001 Lidsk4 préce
Spotieba materialu W 2014-PVE0-0001 Strojové prace|
Fiiiem wirabku : W 2014-PV27_v-0001
Evidence lidské prace:
Evidence straj. préce:
5 |
Uzavieni fkontrola: v Dre 11.7.2014
Virobek m
Technalogicky postup: 2708 DVERE BEZPECNOSINI_HNEDA [y
Palotka 2708 DVEEE BEZEECNOSINI HNEDA o
i nodstyi 10,0000 ks
Zakdzka z
Zakézka: (270708 Bezpetnostni dwvefe
a :
#A5 [63MJ] Uzavfeni vijroby — =RRCIE X
Aplikace Pofizeni Mastroje  Napovéda
Sablona: 01 | [UzZavRENT VYROBY = == FeEa3E
1D wirobni davky M &zew virobni davky  Polozka Mazey pologky M noZstvi | D atum Uzavwieni
2014-PODB-0001 XXX 2708 DVERE BEZPECNOSINI HNEDA 10,0011.7.2014

e Po stisknuti tla¢itka OK se zobrazi sestava pro dorovnani vyroby

Stornovani zasobovych dokladii
e Pokud neni provedeno povoleni vyroby, doklady se stornuji pomoci tlacitka Storno

pol.
e U povolené vyroby se stornuji doklady pomoci tla¢itka Storno dokl.
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e Storno dokl. provade stornovani zasobovych doklada ptes vSechny vyrobni doklady
ve zvolené vyrobni davce.
e Storno pol. stornuje zasobovy doklad pouze u jednoho zvoleného vyrobniho dokladu.



